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Us compters pour bars ont ete construits jus- 
qu a present par des methodes artisanales ou ana- 
logues le plus souvent suivant les commandes et 
« smspirant des exigences locales, esthetiques et 
economiques des clients. 4 

tru^ r6S nT. in r n 1 i ° n C ^ e Un P roc « d « de ™™ 
? I PlUS 6conomi ^e et plus rapide 

ZJSST t enquestion ' ce proc6d * p erme « ant 

dtverir " C ° mpte danS chaque cas 

d.verses exigences qui viennent d'etre rappelees. 

sol Z J' 0 C ° nsiste en P»™ P e a etablir le 
sode du comptoir a 1'aide d'une bande de tole. 
a le surmonter d'elements metalliques formes d'au 
moins deux groupes de panneaux appareilles a 
Placer un fond a la hauteur du somm* du s de 
a compart.menter 1'espace delimite par ce fond 

menT T*' * ^ da " S U " des °™P*«' 
ments un bassin qu'on appuie sur des supports 

vers le 1, f ,Cre t J hermo - isolant e en les obturant 
Joaer L ^ plaqUCS en « Bakelite », a 
ioger les appareils usuels, a monter une banquette 
T r eee«vrement apres avoir insere des garnitures 

LiT"* C " tre I 3 ban<IUette Ct ,e P° u «-r du 
coZ' S 3 aPpIiqUer U " "vetement ornemental 
centre la face avant et les flancs du comptoir. 

un ex JTZ S ^? mati< l ues a "nexes represented 
un exemple de realisation d'un comptoir pour bar 
construit suivant l'invention. 

n* L = a , fig \ ? ^ 681 Une Vue de face P"se du cote 
ou se tient le garcon de bar. 

La fig. 2 en" est une vue en plan du dessus. 

La ; fag. 3 en est une vue de face mais prise 
du cote oppose (cote des consommateurs) la partie 
gauche du soubassement du comptoir etant munie 
de. panneaux ornementaux, tandis que sa partie 
dro,te est pourvue de panneaux unis ? 

CoL COra P tolr .dcssinee a plus grande echelle. 
Comme represente, le soubassement du comptoir 
comprend une bande de tole perimetrale 1 deli- 

SEriT? Para ¥ , ^ di ^e. Le bord su- 
perieur de la bande de tole 1 est replie vers 
8-41017 
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hnteneur de facon a former une bride continue 2 
sur laquelle sont fixees les parois verticales du 
comptoir qui sont formees d'elements prefabriques 
constitues par des plaques metalliques B', B". B'" 
et C, C" et C" et d'un couronnement F. Les 
premieres se repetent un certain nombre (variable) 
de fois du cote du garcon de bar, tandis que les 
secondes se repetent de meme un certain nombre 
(variable) de fois du cote des consommateurs. 

Les deux elements B' et C ont le meme peri- 
metre et sont obtenus en estampant de la tole 
a 1 aide d un outillage unique puisque I'element C 
presente un carre en creux 3, tandis que I'element 
f presen ' e dans ^ meme carre des orifices ou 
lenetres ; obtenus par decoupage (voir la fig. 1). 

Les elements B", W", C", C" sont egalement 
obtenus en estampant de la tole au moyen d'un 
outillage comprenant une partie commune et une 
part.e variable selon la iargeur de I'element a 
estamper. 

Pour le reste, tout le long du contour les re- 
bords 4 et 4 obtenus en rabattant la tole per- 
pend^rement vers 1'interieur forment des 
brides de raidissement et de raccordement des 
elements contigus entre eux et avec la bande de 
tole 1 fonnant socle. 

Les. elements F constitues par des plaques sim- 
plement rabattues sur les bords forment les flancs 
du comptoir Apres la pose de la bande de tole 
perimetrale fonnant socle, on met en place et on 
..; le , fo , nd 5 > Puis les cloisons 6 (fig. 2) des- 
tmees a delimiter trois compartiments 7, 8 et 9 
Le prenner recoil un bassin 10 que 1'on fait des- 
endre, apres W centre par rapport aux parois. 
lusqua ce qu ,1 v.enne prendre appui sur des sup- 
ports convenables 11 places sur le fond 5, afin 
d y etre sureleve. Entre les flancs du bassin 10 
e; les paro.s laterales du compartiment 8 subsiste 
un espace vide analogue a oelui qui est prevu 
entre le fond de ce bassin et le fond 5 du comptoir 
Les espace en question sont remplis d'une ma- 
tiere thermo-isolante telle que de la laine de verre. 
Le bord superieur du bassin 10 est rabattu vers 
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x^uvux ^ une nervure situee dans le 

. mSme ^an Vque la nervure analogue 4 solidaire^ 
de 4a paroi du compartiment. L'espace vide est 
obture vers le haut en appliquant contre lesdites 
neryures des plaques 13 en « Bakelite » ou' en ma- 
tiere analogue en vue d'assurer a la fois le rac- 
cor dement- le raidissement et 1'isolement. 

L'embouchure superieure du comptoir est en- 
suite recouverte de maniere connue a 1'aide d'une 
sorte de Kaftquette 14 apres insertion d'une gar- 
■niture de gbifime. 15 se plagant entre elle et .les 
plaques 13 pour masquer l'espace vide. ■ - - . 
\ Le comparlimerit 9 sert de logement au groupe 
frigorigene 16. Un serpentin refrigerant 17 rac- 
corde a ce , groupe : occupe le compartiment S. La 
fenetre d'un element B' correspondant a la cham- 
bre 8 est munie "d'une porte 18 montee sur des 
charnieres et se fermant de fagon etanche. Les 
fenetres de i'autre element B' correspondant au 
meme compartiment sont fermees par les tetes de 
tiroirs 19, 20 comportant un fond a corbeille pour 
renfermer des bouteilles ou d'autres objets a refri- 
gerer qui glissent transversalement au comptoir sur- 
des coulisses appropriees, de sorte que le com- 
partiment 8 forme un cellier frigorifique. La fe- 
netre de l'element B' correspondant* a la chambre 9 
est fermee par un persiennage 21, afin d'assurer 
une bonne aeration grace a des trous 22 pratiques 
dans la paroi du socle. 

La chambre 7 dont la paroi orientee vers le 
gargon de bar comprend un element ouvert B' est 
utilisee avantageusement comme armoire en y 
montant un ou plusieurs rayons 23. 

Une fois que 1'ossature du comptoir a ete 
obtenue comme il vient d'etre dit, on procede a 
sa decoration. On applique a cet effet sur les bords 
inferieur et superieur des elements frontaux C 
(cote des consommateurs) et des elements F for- 
mant les flancs des fers 24 en C ayant des cotes 
inegaux. On soude ces fers en place. On peut 
ensuite les utiliser pour engager et faire glisser, 
grace a des rainures dont ils sont munis, des pan- 
neaux 25 constitues par exemple par des bois orne- 
mentaux qui recouvrent la paroi metallique et 
s'etendent vers le haut jusqu'a un larmier sur- 
plombant 26 qui fait le tour de la banquette 14. 
On laisse par contre libre la paroi du socle qu'on 
recouvre avantageusement de plaques d'acier inoxy- 
dable 27 qu'on fixe par une soudure par points. 

On voit par ce qui precede que le comptoir 
se prete a une fabrication simple, rapide et moins 
couteuse que les comptoirs fabriques anterieure- 
- ment. Sa construction en elements prefabriques et 
7*: standardises ne s'oppose pas a ce que 1'entrepre- 
neur tienne xompte des exigences et gouts des 
^i^Qftnj^Vqompie- tenu de l'espace disponible et du 

savoir 



le*fait"que le comptoir peut etre c demonte et' trans- 
porte plus aisement et,;* ^ moins [de^fr^.;.: 
'Les 'details de realisation peuvent etre modifies, 
^sans, s'ecarter de 1'invention, dans le domaine des 
equivalences mecaniques. m , • 



r^'style' jiui local fiu. le ^comptoir va trou ver sa 
^'•^S^i^^aVantoge.^s^en'.ajoute un autre, a J 



1° Procede de construction de comptoirs pour 
bars consistent a etablir leur socle a 1'aide d'une 
bande de tole, a. le surmonter d'elements metal- 
liques formes .d'au moins deux groupes d'elements 
appareilles (cote du gargon de bar et cote^des 
consommateurs) a placer un fond 1 a" la hauteur 
du sommet du socle,, a partager l'espace delimite 
par ce fond et ces elements en compartiments a 
1'aide de cloisons transversales, a loger dans un^ 
des compartiments un bassin qu'on fait descendre 
en position centree pour menager un espace vide 
entre lui et les parois jusqu'a ce qu'il repose sur 
des supports places sur le fond, a bourrer tous 
les espaces vides de matiere thermo-isolante en les 
obturant vers le haut par des plaques en « Bake-^ 
lite », a loger les appareils usuels, a monter une 
banquette de recouvrement apres avoir insere des 
garnitures de gomme entre la banquette et le pour- 
tour du bassin, enfin a appliquer un revetement 
ornemental contre la face avant et les flancs du 
comptoir. 

2° Modes de realisation de ce procede presen- 
tant les caracteristiques suivantes considerees sepa- 
rement ou collectivement : 

a. On fagonne les elements des deux groupes 
par estampage des toles en emboutissant une partie 
centrale carree, les elements situes du cote du 
gargon de bar s'ouvrant par des fenetres dans le 
perimetre des carres; 

b. On soude par leur bras le plus long des 
fers en C a bras inegaux le long des bords. infe- 
rieur et superieur des elements orientes vers les 
consommateurs et places sur les cotes, ces fers 
servant a 1'engagement, grace a des rainures, de 
panneaux de bois ou autre matiere formant la 
decoration du comptoir; 

c. Les deux faces du comptoir sont formees d'ele- 
ments metalliques identiques estampes; 

d. Le fond porte une ou plusieurs cloisons trans- 
versales compartimentant le comptoir pour loger 
dans un des compartiments le bassin formant cel- 
lier frigorifique et dans les autres les divers ele- 
ments de l'appareillage; 

e. La face du socle orientee vers les consom- 
mateurs ainsi que ses flancs sont revetus ^ PlatqP^ 
d'acier inoxydable soudees par points. 
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